Esztergalas

Forgacsolasi eljaras, melynél a munkadarab ugy alakul végtermékké, hogy
a felesleges réteget vagoszerszammal forgacs alakjaban eltavolitjuk réla.

Mozgasok:
e fdmozgas — forgdmozgas (a munkadarab végzi)
e mellékmozgas — egyenesvonali mozgas (a szerszam végzi)

megmunkalando

£ forgacsolas:
teliilet

feliilet
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forgacsolas:
feliilet

sustrultnchky nol

Szerszam: esztergakés
A szerszam anyaga: gyorsacél, kéményfémbetét - karbid, miigyémant
A kés szarbol €és vagorészbal all.

Cserélhet6 vagolapok
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Esztergakések tipusai:
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1. Alakos kés 6. Fejkés
2. Alakos kés 7. Beszuro-, leszarokés
3. Hajlitott nagyolokés (balos) 8. Eldretolt €l kés
4. Hajlitott nagyolokés (jobbos) 9. Menetkés
5. Egyenes simitokés 10. Fenéklyukkés
Egyetemes csuicseszterga — fO részei
Fohajtéma Tokmany  Késtarté Kéziszan Szegnvereg
Fogasléc
Vonoorsé
Vezérorsé

Mellékhajtom Alapszan Keresztszan
(lakatszekrény. lakatanya)



Munkadarab befogasa — befogétokmanyba
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Szegnyereg — hosszabb munkadarab megtamasztasara a tokmannyal szembeni
oldalon. A tamasztokup helyett mas tis pl. farohegyet lehet belehelyezni.




Hosszanti szanszerkezet - jobb ¢€s bal iranyba mozog.

- a késtartoval egyiitt befelé, a forgastengelyre merdlegesen
mozog.

Hiités — forgacslevalasztaskor ho keletkezik, ami karositja a kés vagorészét.
Hiutéfolyadék haszndlataval védjiik a szerszdmot — csdkken az elhasznalodasa,
meghosszabbodik az élettartama. Hiitéssel a munkadarab hétagulasat is
csokkentjiik.
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Esztergak fajtai:
-Egyetemes csucseszterga (klasszikus eszterga)

-M4sol6 eszterga

-Revolvereszterga
Szegnyereg helyett szerszamokat

tarté revolverfeje van.




-Fiiggbleges eszterga

(nagyobb atmérdjii munkadarabhoz)

-Félautomata eszterga

-CNC eszterga (szamitogéppel vezérelt),

Filmecske:  https://www.youtube.com/watch?v=3Urgx2 AsSI



https://www.youtube.com/watch?v=3Urqx2_AsSI

